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Cambio de Ao en los TPUS Fuelsoft

TABLETAS ANDROID:

Una vez finalizado el afio, y antes de iniciar el siguiente, habra que
cambiar la numeracion en los terminales para empezar el afio desde

cero.

Este proceso (aceramiento) para el caso del programa basado en

Android es automatico, es decir, no precisa de la intervencién del

usuario.
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» Es necesario que antes del cambio de afio tengamos cerrado el dltimo albaran de
circulacion del afio anterior.
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¢ Como es el proceso de aceramiento en las Tabletas Android?

El proceso es completamente automatico:

e En el momento que abramos la aplicacion en el nuevo afio (o si esta abierta, al pulsar cualquier botdn) el

abastecedor recibira un mensaje indicando que las series han sido inicializadas.

< TPV 0001 - LE02580 v > B8

MICHAEL KNIGHT OFICINA AVISAR CALC CABEZAL STOCK
Menti principal PROCONSI DISTRIBUCIGN DE GASSL  Fuelsoft v 1.1.90
1 2 3 4

«

H’ Cambio de afio

Se ha detectado un cambio de afio. Se va a
proceder a ejecutar la continuacion del ejercicio

Suministros ; Yedidos nuevos
poniendo los contadores a cero.
5 ACEPTAR
Y
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Listados Comunicaciones Utilidades Acerca de

e Solo nos restara aceptar el aviso y las series se inicializaran automaticamente.
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TPUs Windows: PDA"s-PDOION-UNITECH-MOTOROLA:

En el caso de los TPVs basados en Windows, el principio del aceramiento es el mismo que en el
caso de los terminales basados en Android: Una vez finalizado el afio, y antes de iniciar el

siguiente, habra que cambiar la numeracion en los terminales para empezar el afio desde cero.

Existen dos opciones:

1. Proceso automatico (recomendado). En este caso no es necesaria la intervencion del usuario, cuando el TPV
detecte el cambio de afio, al introducir la primera carga nos solicitara la confirmacion de la fecha y pondra los
contadores a cero, manteniendo las mismas series, excepto la serie de las Notas de Entrega, y de los

Albaranes de Circulacién en su caso), para los que pondra la serie del nuevo afio.

La Unica particularidad es que se mantendran las mismas series del afio anterior, pero el contador empezara de
cero (salvo para el contador de albaran de circulacion y el de nota de entrega, para los que la serie cambiara en

relacion al afio y el contador se pondra a cero).

Como deciamos, el cambio de series (inicializacién de contadores) se ejecutara cuando el conductor vaya a

introducir la_primera carga del aio (al pulsar el boton ‘Carga de producto’). Solo habra que confirmar la

fecha:

E] o ¢ « @ os:safill Fuelsoft Boa«ae

1 CARGA DE PRODUCTO Fecha Fecha 1 CARGA DE PRODUCTO
2 DEVOLUCION DE PRODUCTO L O ! / 2 DEVOLUCION DE PRODUCTO
s Confirmar fecha Confirmar fecha % i
4 (i') ii Atencién 1!
] Ol ] [02] 7 [oa]
EI TPV ha cambiado de afio
De:e confirmar la nueva Hora |:|= l:l ; I:l T : :
7 CAMBIO DE CAMION

0 MENU ANTERIOR Confirmar Confirmar 0 MENU ANTERIOR
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2. Procedimiento manual (no recomendado): Los pasos a seguir para realizar este proceso manualmente son

los que se detallan a continuacién:

A. El primer paso sera Descargar todos los datos de los TPV's en el ordenador, una vez hayamos

finalizado todas las ventas del afio anterior. Recordemos que el proceso de inicializacion borrara todos los

datos incluidos en los Terminales.

B. Una vez que tengamos los datos recogidos en el programa, y a ser posible también incorporados en el

programa de gestion (FUELSOFT), deberemos proceder a Inicializar los Terminales:

Para ello deberemos ejecutar varios pasos:

1. El primer paso, serd modificar las numeraciones de nuestros terminales para adaptarlas al nuevo afo.
Para ello entramos en Fuelsoft, y a continuacion entramos en Utilidades -> Terminales de camién
(TPV’s) -> TPVs.PPC.

Seguidamente pulsaremos el botén “Tpvs”, nos situaremos en la pestafia ‘Contadores y otros datos’
y dentro del formulario que nos aparecera iremos modificando las numeraciones de todos nuestros

terminales (uno a uno).

Para las serics de las Notas de Entrega, Avituallamientos y Albarén de Circulacion,
necesariamente cambiar los 2 primeros digitos y poner los
cormespondientes al aiio entrante.

FS Mantenimiento de TPVs de camion

FS Mantenimiento de TPVs de camion.

o [PROCONSI, SL
O |PEDRO PEREZ LOPEZ comis.t (B fecto £ Com R

£ M-3757-UN SCANIA 4L

Amacén Ab Circulacién___ Albardn Facura NESI NES2 Adtuallamiento
0001 CERTIFICADO FISI 2400100285 24010953 24-01-0389 _ 2400018-0802 24000140151 _ 23AV001-0000
o502 SULE(24002-00097  24-02-0265 24020105 _ 2400028-0100

uituallamienlo A
En rojo los datos
a modificar
obligatoriamente
>
i

Pulsaremos el boton

poder
cambiar los contadores.

No deberemos repetir las series en nuestros TPV's (Cada uno debera llevar la suya

propia).
<
Wmmﬂ Aunque se recomienda utilizar series de ‘Albaranes’ y de ‘Facturas’ diferentes a las
- : del afio anterior, se pueden conservar las misma del afio anterior o volver a utilizar
series de afios previos.
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Podria quedar algo asi:

FS Mantenimiento de TPVs de camion

TPVs Configuracion Contadores y otros datos

Cadigo 0003 Descripcion | CAMION 3

Datos por defecto Filtros para enviar clientes y pedidos

Almacén por defecto 0002 | | © |PROCONSI, SL Camiones [SEESIESSISRE= s

Conductor por defecto [0002 | |.©| PEDRO PEREZ LOPEZ cms.! I

Camién por defecto (0003 | | .0/ [M-3757-UN SCANIA 94L comis2 [

Relacién entre almacenes y TPV Enviar sélo datos de los almacenes implicados
Aimacén AlbCirculacion _ Albaran Factura NEB3 NEB2 Avtuallamiento A

0001 CERTIFICADO FISI 25001-00000  25-01-0000  25-01-0000  2500018-0000 250001A-0000  25AV001-0000 |
0002 PROCONSI, SL:LE( 25002-00000 25-02-0000  25-02-0000  250002B-0000 250002A-0000  25AV002-0000

v
< >

Anadir Borrar, Comprobar series y contadores Enviar variables al TPV | [ Forzar actualizar contadores

K4S Do DD @ &| o () salir

En resumen, deberemos:

1. Para el Albaran de Circulacion (en caso de tener series) cambiaremos los dos primeros digitos
de las series para poner los dos Ultimos digitos del afio, y el contador a cero. (Ejemplo: 2500-
000000).

2. Para el Albaran: Modificar la serie si lo estimamos oportuno, o dejar la misma, y dejar el contador

a cero (el contador se corresponde con los digitos situados a la derecha del guion).
3. Parala Factura, el procedimiento es el mismo que para el caso del Albaran.
4, Y finalmente para las Notas de Entrega (B3, B2 y avituallamientos) cambiaremos los dos

primeros digitos de la serie para poner los dos Ultimos digitos del afio, y dejaremos el contador a
cero (Ejemplo: 25B80000-0000 y 25A0000-0000).
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2. A continuacién, procederemos a la inicializacion propiamente dicha (TPV a TPV):

FS Enlace con TPVs de camion (PPC)

e Introducimos el terminal encendido en su cuna y fuera del
Generar y enviar datos de FUELSOFT a los TPVs. IPVs
programa’ y esperamos a que el Ordenador IO detecte ( @ ) Recoger e incorporar datos generados por los TPVs Ver.prog. TPVs
||1 Programa de comunicaciones con TPVs il

Incorporar datos genarados por TPVs

e Seguidamente, entramos en el programa de comunicaciones

Ventas a clientes nuevos

Operaciones con tarjetas (medios de pago)

(botén “Programa de Comunicaciones con TPV's”). ———

Visualizar datos pendientes de incorporar

Visualizar histdrico de datos incorporados

e Marcamos la opcion “Conectar via ActiveSync”, y a

Log de operaciones e incidencias con TPVs. () sair

continuacion “Inicializar TPV”.

e Tecleamos el cadigo del TPV que vamos a inicializar (Ojo: teclear el codigo del TPV correcto).

e Y finalmente, pulsar el botén “Inicializar” para dar comienzo al proceso.

FS Conexion con TPVs deamlén (PPC) X
10

T@ Conectar via ActiveSyncl 1 Inicializar TPV I
O Conectar via FTP

5;71 0003 | 2| CAMION 3 ] Datos de empresa en TPVs

Procesar sdlo datos de TPVs del ALM.0001
Enviar TODOS LOS CLIENTES

Enviar FACTURAS PENDIENTES

Enviar ULTIMAS VENTAS

Actualizar datos empresa

Forzar actualizar contadores

Tpvs

Enviar Datos

Enviar solo Clientes

Comprobar ActiveSync
Enviar Variables
Enviar Programa
Recoger Datos
Enviar y Recoger Datos O Salir

e A continuacién, comenzaré el proceso de traspaso de datos, y con ello finalizaremos la

inicializacion de los Terminales.

o Repetiremos el proceso para cada uno de los Terminales de los que dispongamos.
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